blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

a - wielkos¢ oczka w mm

Rv0,5-1,25( t - podziatka - odlegtosc
B przeéwit6% | K B przeswit 15% pomiedzy $rodkami

sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Rv0,6-1,5| Standardowe
przeéwit 10,1% pzeswit145% |  materiaty:

stal zwykfa

stal ocynkowana
stal nierdzewna
stal kwasoodporna
aluminium

miedz

mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

Rv0,8-1,6

przeswit 23%

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy

wzor wystepuje

w kazdym materiale,
0000000000000 00000000000000000000 0 gruboéciiformacie_

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez
w zwojach (rulonach)

.

0000000000000 00000000000000 A ° OréznejszerOKOéCi

000000000000000000000000000 o . o
0000000000000l  przeswit 23% |C”UgOSC|.

skala 1:1

www. perforacja.pl -1-



a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtos$¢
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

stal zwykfa

stal ocynkowana
stal nierdzewna
stal kwasoodporna
aluminium

miedz

mosigdz

Standardowe
grubosci

blach w mm:
* 0,4

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci

i dtugosci.

-0o.

blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

Rv1,5-2,6

przeswit 30%
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skala 1:1

przeswit 33%
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Rv1,2-2,25
przeswit 26%
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blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

XEEEEEXXEXKXEXXXY Rv24
00000000000 00 0 (NIETNEN

000 0 v
Rv2,5-3,5
oooooooooooooooo

000000000 OCO pﬁgs%v’i?ég%

Rv3-5
00000000OCGCOOO przeéwit 32%

skala 1:1

XN N NNNNNNNNNNXN Rv2-35
(XX XXX XXX XXX XXX X przeswit 30%

ooooooooooooo
rZeswr ()

0000000000000 T
ooooooooooooou

000000000 0 (i
przes$wit 27%

www. perforacja.pl

3,2

Rvgr-sl
a t
a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtosc
pomiedzy srodkami

sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

stal zwykfa

stal ocynkowana
stal nierdzewna
stal kwasoodporna
aluminium

miedz

mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci

i dtugosci.
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a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtos$¢
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

» stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci

i dtugosci.

-4-

blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzi

©0 00000 0 0 int;
prze$wit 23%

p

00000000000
0000000000
00000000000
0000000000
00000000000
0000000000
....0...

prze$wit 30%

skala 1:1

(1

mijanym (60°)

000000000O0O0CFO
0000000000 O0FO
00000000 0 i

przes$wit 31%

000000000000
000000000000
000000000000
000000000000
000000000000
000000000000
000000000000
0..0.0.0.
przeswit 40%

00000000
Va-/,
0000000
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blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

0000dl0000000000
0000000000
0000000000
0000000000
0000000000

0000000000
00000000 N

prze$wit 46%

000000 O6OO a a
000000 RS
przeswit 35%

XXX XXX X Aels |

Rv5-10
przeswit 23%

(A X X X X X Re82

Rv6-9
przeswit 40%

Rv6-10
prze$wit 33%

skala 1:1

www. perforacja.pl

a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtosc
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:
0,4 15
* 0,5 e 2

* 0,75
0,8
o1

5

e o o o o
— =00 O O
N o

02’
*3
.4

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci

i dtugosci.
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blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

Rv6-1

-

N

~—H

i

a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtos$¢
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

Rv7-10

przedwit 44%

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

stal zwykfa

stal ocynkowana
stal nierdzewna
stal kwasoodporna

aluminium

X X X X X
0000000
Standardowe

e XX XXX
blach w mm:

04

rzeswit 58%

Rv8-12
przeswit 40%

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

A
UWAGA - nie kazdy . ‘ . . RB13

wzor wystepuje
w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci

i dtugosci.

X XXX
www. perforacja.pl

skala 1:1
-6 -



blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

Rv10-15 Rv10-16

Rv10-17
przeswit 31% przeswit 28%

Rv12-16

przeswit 51%

Rv12-17 ‘ Rvi2-18
prze$wit 45%

przeswit 40%
skala 1:1

www. perforacja.pl

a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtosc
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci

i dtugosci.

-7-



blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

Rvi12-20
T
a t
a - wielko$¢ oczka w mm y N
t - podziatka - odlegtosé Rv12-20 Rv14-19
pomiedzy srodkami prze$wit 33% przes$wit 49%
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe Rv15-18
materiaty: przeswit 63%
* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

* stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci

blach w mm:
0,4

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane

sg rowniez
w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci Rvi6-20 Rv16-24
i dtugosci. prze$wit 58%
skala 1:1
-8-

www.perforacja.pl



blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

Rv18-22,5
prze$wit 56%

Rv18-27
przeswit 40%

Rv20-27
przeswit 50%

Rv18-25
przeswit 47%

Rv20-25
prze$wit 58%

Rv20-28
przeswit 46%

Rv20-30
prze$wit 40%

Rv25-34
przeswit 49%

www. perforacja.pl

skala 1:1

Rv22-28
przeswit 56%

Rv25-35
przeswit 49%

a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtosc
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci

i dtugosci.

-9-



| |
a t
a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtos$¢
pomiedzy srodkami

sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci

blach w mm:
0,4

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci

i dtugosci.

-10 -

skala 1:1

blachy perforowane

Rv - oczka okragte w uktadzie mijanym (60°)

Rv28-35
przes$wit 58%

Rv40-50

przeswit 58%

Rv50-62

przeswit 59%

Rv70-84

przeswit 61%

Rv90-112

przeswit 58%

Rv45-60

przeswit 51%

Rv60-75

przeswit 58%

Rv80-96

przeswit 62%

Rv100-124

przeswit 58%

www. perforacja.pl

Rv30-37
prze$wit 60%

Rv35-46
przeswit 52%



blachy perforowane

Rg - oczka okragte w uktadzie prostym (90°)
e o6 o o o

a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtosc
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

przeswit 3,15%

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

Rg10-20,78 Rg10-25,98 UWAGA - nie kazdy
przeswit 18,2% przeswit 11,7% wzOor wystepu je
w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez
w zwojach (rulonach)

Rg15-36,38 Rg20-48,5 0 roznej szerokosci
przeswit 13,4% przeswit 13,4% [ i diugosci.

skala 1:1

www. perforacja.pl -11-



blachy perforowane

ot EENEEESEEEEEEEEERE EEEEEEEEER
| TSN EEEEEEEEEg o B EEEEEE
EEEEEEEENEENEERN
EEEEEEEEENENERN
EEEEEEEEENENERN

Qg4-7
przegvit 32%

-

o —1-{w

5
|
t

a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtos$¢
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

» stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe

grubosci

blach w mm: . .

0,4 e 1 *5

* 0,5 e 2 °6

0,75 25 8
*3 ° 1
<4 1

Qg5-16
przeswit 9,8%

<08
.1

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

0%8-1 0
przeswit 64%

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane

sg rowniez
w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci Qqa8-11 Qg8-12
i dtugosci. przedwit 53% przedwit 44%
skala 1:1
-12-
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blachy perforowane

Qg - oczka kwadratowe w uktadzie prostym (90°)

0%8-24

przeswit 11%

Qg10-12
przesdwit 70%

Qgi0-14

przeswit 51%

Qg10-20
przeswit 25%

-

Qg15-40
przeswit 14%

www. perforacja.pl

skala 1:1

Qg15-20
prze$wit 56%

Qg15-60
przeswit 6,3%

age 24
at
a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtosc
pomiedzy srodkami

sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci

i dtugosci.

-13-



Qg19-22
|

T
|
a t

a - wielkos¢ oczka w mm
t - podziatka - odlegtos$¢
pomiedzy srodkami
sgsiednich oczek
w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci

blach w mm:
* 0,4

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci

i dtugosci.

-14 -

blachy perforowane

Qg - oczka kwadratowe w uktadzie prostym (90°)

skala 1:1

Qg22-44

przeswit 25%

Qg25-35

przeswit 51%

Qg30-35

przeswit 73%

Qg40-50

przeswit 64%

Qg19-22

przes$wit 74%

Qg20-40
przeswit 25%

Qg20-25

Qg25-30

przeswit 51%

Qg25-70

przeswit 13%

Qg30-60

przeswit 25%

Qg40-80

przeswit 25%

www. perforacja.pl

przeswit 64%

Qg20-50
przesdwit 16%



blachy perforowane

Lv - oczka podtuzne w ukiadzie mijanym

Lv2-10

il
|
b

|
a
a - szerokos¢ oczka w mm
Lv2-20 b - dugo$¢ oczka w mm
przeswit 31,3% | t - podziatka - odlegtos¢
w poziomie pomiedzy
Srodkami sgsiednich
oczek w mm
t, - podziatka - odlegtosc
w pionie pomiedzy
srodkami sgsiednich
oczek w mm

Lv2-10
prze$wit 25,5%

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Lv4-20 Standardowe
przeswit 38,2% [  materiaty:
stal zwykfa
stal ocynkowana
stal nierdzewna
stal kwasoodporna
aluminium
miedz
mosigdz

Lv3-20
przes$wit 32%

Standardowe
grubosci

blach w mm:
Lv6-20 <04
przeswit 37,7% ’

b G
Lv5-20
przeswit 37,8%

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

Lv8-40 UWAGA - nie kazd
prze$wit 33% wzor wystepuje !

skala 1:1 w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
o réznej szerokosci

i dtugosci.

www. perforacja.pl -15-



blachy perforowane

a - szerokos¢ oczka w mm
b - diugos$¢ oczka w mm

% b% Lg - oczka podtuzne w uktadzie prostym

eEEEssEE $oGEEE——— &z cEEEEE——— G G G
— — —— — CEE——— CE—
Lglé'ag aEEE—— aEEE— caEEss——— GRS [ [
i i eEEEsEEE, $CoGEEE——— =z cEEEEE———— G G G
a b eaEEEE—E $oGEEEE——ZcEEEEE——— CGEEEED CEEEEED GO
eEEEEEEE, $zCEGEEEE——— CEEEE—— CGEEEEED GEEEEED G
oaEsss—— oSS e CGEED GGEEEEED zGE————

CGEEII G CGENED zGEEED

Lg1 ,_5-20
t - podziatka - odlegtosc prze$wit 28,3%

Lg2,5-20
przeswit 37,4%

w poziomie pomiedzy
srodkami sgsiednich
oczek w mm

t, - podziatka - odlegtos¢
w pionie pomiedzy
Srodkami sagsiednich
oczek w mm

przeswit - % powierzchni
stanowig otwory

Standardowe Lg3-20 Lg4-20
materiaty: przedwit 37,2% przedwit 38,2%
stal zwykfa

stal ocynkowana
stal nierdzewna
stal kwasoodporna
aluminium

miedz

mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

przeswit 37,8% przeswit 40,8%

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy L98-40 IL_e%‘\llo-40
wzor Wystepuje przeswit 49,5% p it 34,85%
w kazdym materiale,  gkala 1:1

grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci

i dtugosci.

- 16 - www. perforacja.pl




blachy perforowane

O - oczka ozdobne - dekoracyjne

AT
=1 R
AT
=1 0 il I

www. perforacja.pl

formaty:

* 1000 x 2000 mm
* 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory

nnnnnnnnnnnnn

Blachy produkowane

sg rowniez

w zwojach (rulonach)
roznej szerokosSci

i dtugosci.

-17 -



blachy strukturalne

blachy z wytloczeniami wypuktymi

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

» stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
grubosci
blach w mm:

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty, otwory
i wzory wykonujemy
na zamowienie.

Blachy produkowane
sg rowniez
w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci
i dtugoéci.
skala 1:1
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siatki cieto - ciggnione

R - oczka rombowe

m - mostek
w mm w mm

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm W mm w mm

R0,6x0,5 0,18 0,15 200

max. szer.

g - gr. blachy
W mm w mm

R - wielko$¢ oczka

R0,75x0,6 0,20 0,15 550 W poziomie w mm
r - wielko$¢ oczka
w pionie w mm
m- szerokos¢ mostka
w mm

g - grubos¢ blachy w mm

g - gr. blachy[max. szer.
w nm w mm W mnm W mm
R1x0,75 | 023 0,20 250 Standardowe
0,27 0,15 500 materiaiy:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

* stal kwasoodporna

e aluminium
* miedz
* mosigdz
m - mostek|g - gr. blachy[ max. szer. m - mostek|g - gr. blachy[max. szer.] Standardowe
w mm W mm W mm W mm w mm W mm W mm W mm formaty:
0,35 0,15 500 0,35 0,15 500 p
R1,5x1 [ 0,30 0,20 300 R2x1,3 [ 035 0,20 500 * 1000 x 2000 mm
0,30 0,30 300 0,30 0,30 500 * 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm
: = 2 S 2
= : ® UWAGA - nie kazdy
: = 3 2 x wzor wystepuje
: =2 . - x w kazdym materiale,
: 232929232 gruboéci i formacie.
2 = > - = = : x
.
oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. Inne formaty
W mm w mm W mm w mm w mm w mm W mm w mm wykonujemy
0,35 0,20 500 = 0,40 0,30 1000 AT
R2,5x1,5 0,30 0,30 500 R3x1,8 0,40 0,40 1000 na zamowienie.
0,30 0,40 500 o 0,40 0,50 1000
S 00 e P e et o o O OO O B S B S O B, Walcowanie
P e e e e e e e e e e e s e e e e: oczek na ptasko
D‘Q‘O‘t‘o‘ﬁ'o‘t“‘ S .‘..‘..’. ‘.‘0‘-.‘0‘.0’ .
IS I I I I I ISR I IRITITITITIRR (sprasowanie)
RESSERIIISIIIIIIIIIIIIDR 1 zambmienie
B P00 .0 P00 000, 0,0, 0 0 8 56 8 0 8" .
5282808005056, 0 0 6 6, 6 0, 0,0,0.%"c
% 506060600 0600000050, 0,0, 6 8 8 0, 0,0,0.°
S B B S B B P o 5 B B B B .Te o o _o_o
S e LT ‘¢‘¢‘.‘¢‘0‘0‘0",“ 0L ‘o‘..q“.-‘o
: SIS RIS IRIRIIIIIeeses:  Siatki produkowane
& oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. ::::: oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. sg rowniez
Wmm | Wom | WOm | wim | SSSS wim | wimn | Wem | WD w zwojach (rulonach)
] ] g ¢ > 3 3 ;- . L, .
R3,5x1,9| 040 0,40 1000 | =35 R4x2 0,50 0,40 1250 0 roznej szerokosci
5 0,40 0,50 1000 IS 0,50 0,50 1250 i dtugosci.

skala 1:1
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siatki cieto - ciggnione

R - oczka rombowe

i
R r
oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
R - wielko$¢ oczka w.mm worgcr)n V\(l)rg(r)n V‘q 6%’5‘
W poziomie w mm R5x2,8 0,60 0,40 1250
r - wielko$¢ oczka 0,60 0,50 1250

w pionie w mm
m- szeroko$¢ mostka
w mm
g - grubos¢ blachy w mm

m -

mostek

R

max. szer.

- gr. blachy
w mm w mm w mm
0,80 0,50 1250
Standardowe 080 080 1950
materiaty: 0,80 1,00 1250

* stal zwykfa

» stal ocynkowana

* stal nierdzewna

* stal kwasoodporna
* aluminium

L]

L]

miedz
mosigdz
Standardowe m - mostek|g - o :

. W mm W mm w mm W mm
formaty: 1,00 0,50 1250
* 1000 x 2000 mm R12,5x6 1,00 0,80 1250
« 1250 x 2500 mm 1,00 1,00 1250

¢ 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty
wykonujemy

m - mostek

g - gr. blachy

max. szer.

na zamowienie.

w mm w mm w mm w mm
1,50 0,80 1500

R20x 10 1,50 1,00 1500
1,50 1,50 1500

Walcowanie
oczek na ptasko
(sprasowanie)
wykonujemy

na zamowienie.

Siatki produkowane
sg rowniez

m - mostek

g-gr blachy
W mm

max. szer.

w zwojach (rulonach)
0 rOznej szerokosci
i dtugosci.

wmm w mm w mm
1,50 0,80 1500

R28x10 1,50 1,00 1500
1,50 1,50 1500

skala 1:1
-20 -

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm w mm w mm
1,00 0,50 1250
R16x8 1,00 0,80 1250
. 1,00 1,00 1250

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm W mm w mm
1,50 0,80 1250
1,50 1,00 1250
1,50 1,50 1250

d R43x13

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
3 wmm w mm W mm w mm
1,50 1,00 1500
2,00 1,50 1500
2,50 1,50 1500

www. perforacja.pl



siatki cieto - ciggnione

Q - oczka kwadratowe

2 oczko |m - mostek g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. Q2x16
w mm w mm W mm wmm w mm w mm W mm w mm R T)
0,30 0,30 1000 0,35 0,30 1000 | |
Q2x1,6 0,40 0,40 1000 Q3x22 0,40 0,40 1250 |
0,40 0,50 1000 - 0,50 0,50 1250 Q q
Q - wielko$¢ oczka
W poziomie w mm
q - wielkosc¢ oczka
Yo > w pionie w mm
S Y Y et atatatatata m - szeroko$¢ mostka
m - mostek g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. W mm
w mm W mm w mm w mm w mm W mm w mm
0,40 0,40 1250 0,50 0,50 1250 g - grubos¢ blachy
0,50 0,50 1250 Q5x4 0,60 0,60 1250 w mm
0,60 0,60 1250 0,80 0,80 1250
oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm W mm w mm w mm w mm W mm w mm Stand?rdowe
0,50 0,50 1250 0,60 0,60 1250 materiaty:
Q6x4,5 0,60 0,60 1250 Q8x6 0,80 0,80 1250 * stal zwykta
0,80 0,80 1250 1,00 1,00 1250 * stal ocynkowana
* stal nierdzewna
* stal kwasoodporna
e aluminium
* miedz
* mosigdz
oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm wmm w mm w mm w mm wmm w mm
0,60 0,60 1250 0,80 0,80 1250
Q10x8 [ 0.80 0.80 1250 Q12x95 [ 100 1,00 1250 Standardowe
1,00 1,00 1250 1,50 1,50 1250 formaty:

* 1000 x 2000 mm
* 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. UW,AGA ~nie !(azdy
4 wmm wmm w mm wmm w mm w mm W mm w mm wzor wystepuje
0,80 0,80 1500 1,00 1,00 1500 w kazdym materiale,
Q14x11 1,00 1,00 1500 Q16x12 1,50 1,00 1500 L :
1,50 1,50 1500 1,50 1,50 1500 grubosci i formacie.
o)
Inne formaty
wykonujemy
na zamowienie.
y
oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm W mm w mm w mm w mm W mm w mm .
7,00 1,00 1500 1,00 1,00 1500 Walcowanie
Q18x13 1,50 1,00 1500 Q20x15 1,50 1,00 1500 oczek na ptasko
1,50 1,50 1500 1,50 1,50 1500 (sprasowanie)

wykonujemy
na zamowienie.

Siatki produkowane

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. sg rowniez
w mm w mm W mm w mm w mm W mm W mm w mm i
7,00 1,00 1500 1,00 7,00 1500 w zwojach (rulonach)
Q25x19 1,50 1,50 1500 - 1| Q30x23 1,50 1,50 1500 O roznej s_zerokosm
2,00 2,00 1500 2,00 2,00 1500 i dtugosci.

skala 1:1

www. perforacja.pl -21-



E3x

i
|
e

E

E - wielkos¢ oczka
W poziomie w mm
e - wielkos¢ oczka
w pionie w mm
m - szerokos$¢ mostka
w mm
g - grubosc blachy
w mm

Standardowe
materiaty:

* stal zwykfa

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

* stal kwasoodporna
* aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
* 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty
wykonujemy
na zamowienie.

Walcowanie
oczek na ptasko
(sprasowanie)
wykonujemy

na zamowienie.

Siatki produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 rOznej szerokosci

i dtugosci.

-0

siatki cieto - ciggnione

E - oczka szesciokatne

2 - atatel 2 a3
222 = s sttt
Sadaltaltalaltsd as Sata
x Sasatasasatsl el Sals
x = sagalelalalala?: S5
% HI“I! -H!!!l - R'N I“N!INN“I
ats P IOIIIT, IS I I I I IR a3 ajelalal
age ol . I'!!I N’N !I!!’H!H =
e > B sases sssssssisisiis
e e
::!: atets - 2 alels - als S
e i INHNI’
oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. :::::; oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm W mm W mm w mm w mm w mm W mm W mm
: 0,50 0,40 625 ,’::::,.’ 0,55 0,40 650
ooy E3x2 0,50 0,50 625 E3,5x23 0,55 0,50 650
siese 0,50 0,60 625 etas, 0,55 0,60 650
I
P & & & & & & & & & 6 & & & o o
- & & > ® o & o & o & 6 & & 6 O
P - & & & & & & & & & & o o o o
- o & & & & & & & & & & & & o B
- - & & & & o 5 & & & & a 6 o o
-> o & & & & & & & & & o o o &
- o & & & & & & 6 6 o o o O
- e o e o 0 o e 5 e S o 5 S 8 B
b - & & & & & & & & 6 & & & & D
- & & & & & & & & & & & S 8 O
- o & & & & & & & & 6 & O 6 o
S e e e e e e e e s e a e e e
oczko  |m - mostek|g - gr. blachy[max. szer.| M oczko |m - mostek|g - gr. blachy|max. szer
w mm W mm W mm wmm | s wmm mm W mm W mm
0,65 0,50 1250 5...'.. 0,80 0,50 1250
E4x3 0,65 0,60 1250 | »C»C» E5x3,2 [70,80 0,60 1500
0,65 0,80 1250 - o 0,80 0,80 1500
< > b b b o b & o
b & a
e il e 0a0a 00 00000000
- o
SIS L S S ST S S S S o _o & @ _& @&
Pt o b e s s s s s el > o 6 6 6 6 6. 6 6
PP e e S S0 S Sl Sl el e S o 6 6. 6 0 6 6 o6 a
et ettt s alalalelelelal i @ O O O O & O &
PP S S e e s s e s s s s B O O O O
paa e e acececerecsretatst b O O O O O O 0 O
Bl e e e e e S % a"a e
S e#| oczko |m -mostek|g-gr. blachyjmax. szer.| @ S| oczko |m-mostek|g - gr. blachy| max. szer
%] Wmm w mm w mm w mm <> wmm w mm w mm w mm
> 0,80 0,60 1250 .0*‘ 0,80 0,60 1250
A E6x3,5 0,80 0,80 1250 7\ E8x4,7 0,80 0,80 1000
o 0,80 1,00 1250 | €S 0.80 1,00 1000
oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer. oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm W mm W mm W mm w mm w mm W mm W mm
1,00 0,60 1250 1,30 0,60 1250
E10x5 1,00 0,80 1250 E15x6,5 1,30 0,80 1250
1,00 1,00 1250 1,30 1,00 1250

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm W mm w mm
1,50 1,00 1500
E25x13 2,00 1,50 1500
2,00 2,00 1500

skala 1:1

oczko
w mm

m - mostek
w mm

max. szer.
w mm

d - gr. blachy
W mm

{ | E30x16

1,50 1,00 1500
1,50 1,50 1500
2,00 2,00 1500

www. perforacja.pl




siatki cieto - ciggnione

O - oczka okragte

m - mostek|g - gr. blachy

X oczko max. szer.
w mm w mm wmm w mm
0,60 0,30 500
AAAAA D1x25 0,60 0,40 500
0,60 0,50 500

e e e e
e e e e ..

-

max. szer.
w mnm wmm w mm
1,10 0,50 1250
21,5x4,5 1,10 0,60 1250
1,10 0,80 1250

m - mostek max. szer.
w mm w mm mm w mm
1,50 0,60 1500
J3x8 1,50 0,80 1500
1,50 1,00 1500

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm W mm w mm
1,60 0,60 1500
g5x10 1,60 0,80 1500
1,60 1,00 1500

m - mostek g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm wmm w mm
2,70 0,80 1500
Q@7x14 2,70 1,00 1500
2,70 1,50 1500

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm wmm w mm
3,10 1,00 1500
g9x18 3,10 1,50 1500
3,10 2,00 1250

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm W mm w mm
4,50 1,50 1500
J13x25 4,50 2,00 1250
4,50 3,00 1000
skala 1:1

w mm w mm w mm
0,70 0,40 500
0,70 0,50 500
0,70 0,60 500

m - mostek

wmm w mm W mm W mm
1,30 0,60 1250
@25x6 1,30 0,80 1250
1,30 1,00 1250

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm wmm w mm
2,30 0,80 1500
gexi2 2,30 1,00 1500
2,30 1,50 1500

b |

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm wmm w mm
3,00 1,00 1500
g8x16 3,00 1,50 1500
3,00 2,00 1250

A

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm wmm W mm
3,25 1,00 1500
g10x20 3,25 1,50 1500
3,25 2,00 1250

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm wmm w mm
6,00 1,50 1500
J15x30 6,00 2,00 1250
6,00 3,00 1000

www. perforacja.pl

@ - wielko$é oczka

W poziomie w mm

st - wielkos¢ oczka

w pionie w mm

m - szeroko$¢ mostka

w mm

g - grubos¢ blachy

w mm

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
e aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
* 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty
wykonujemy
na zamowienie.

Walcowanie
oczek na ptasko
(sprasowanie)
wykonujemy

na zamowienie.

Siatki produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 roznej szerokosci

i dtugosci.

-23-



F45x18

(S
| |
|

f

F

F - wielkos¢ oczka
W poziomie w mm
f - wielko$¢ oczka
w pionie w mm
m - szerokos$¢ mostka
w mm
g - grubosc blachy
w mm

Standardowe
materiaty:

* stal zwykfa

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
* aluminium

* miedz

* mosigdz

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
* 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

UWAGA - nie kazdy
wzor wystepuje

w kazdym materiale,
grubosci i formacie.

Inne formaty
wykonujemy
na zamowienie.

Siatki produkowane
sg rowniez

w zwojach (rulonach)
0 rOznej szerokosci

i dtugosci.

-24 -

siatki cieto - ciggnione

siatki podestowe

-mm

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.

w mm w mm w mm w mm
4,50 3,00 1500
4,50 4,00 1250

oczko

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm w mm
F62,5x20 7,50 3,00 1250
- 7,50 4,00 1250

siatki fasadowe

max. szer.

siatki walcowane na ptasko

w mm w mm w mm
100 x40E| 15,00 1,50 1500
15,00 2,00 2500
\
'\. N\
g -‘\‘;‘\ S
b.’l \
m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm W mm w mm
3,00 2,00 1250
3,00 2,50 1250

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm w mm W mm w mm
MQ60x45( 4,50 2,50 1500
4,50 3,00 1500
skala 1:1

‘100x40G

oczko |m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.

w mm w mm W mm w mm
10,00 1,50 1500
10,00 2,00 2500

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
N wmm w mm w mm w mm
MQ50x 38 4,00 2,50 1500
4,50 3,00 1500

m - mostek|g - gr. blachy| max. szer.
w mm W mm w mm
6,00 3,00 1500
6,00 4,00 1500
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siatki plecione z drutu

JK - siatki jednokarbowe o oczkach kwadratowych

a-oczko | d-grubos¢ waga d - grubosc¢

w mm drutuwmm | kg/m® drufu w mm

2,6 x2,6 1,4 7,2

3x3 1,4 6,6

3x3 1,6 8,7

4x4 1,6 6

4x4 2 8,7 10x 10 4 15
4x4 2,5 13 12x12 2,5 6,0
5x5 1,4 4.6 12x12 3 7,9
5x5 1,6 5,3 12x12 4 13,6
5x5 2 7,5 12x12 4,5 18,8
5x5 2,5 11 13x13 4 13,6
6x6 1,4 3,6 13x13 4,5 15,6
6x6 1,6 4,4 14 x 14 & 8
6x6 2 6,6 15x 15 4 12,3
6x6 2,5 9,6 15x 15 5 21,4
6x6 3 15 16 x 16 3 6,4
X7 2 6,7 16 x 16 4 111
8x8 1,4 2,7 17 x 17 3,5 8,8
8x8 1,6 3,8 18 x 18 4 9,6
8x8 2 5,6 18 x 18 4,5 12,3
8x8 2,5 8,8 20x 20 4.5 10,5
8x8 3 11,5 20x 20 5 14,6
8x8 3,5 13,9

www. perforacja.pl

vidie

a - wielkos¢ oczka w mm
d - grubos¢ drutu w mm

Standardowe
materiaty:

* stal zwykta

» stal ocynkowana
* stal nierdzewna

Standardowe
formaty:

* 1000 x 2000 mm
e 1250 x 2500 mm
* 1500 x 3000 mm

max szerokos$é
siatki:
¢ 2000 mm

Inne formaty
wykonujemy
na zamowienie.

Wykonujemy
réwniez siatki
o oczkach
prostokatnych.

Siatki produkowane
sa wg normy

BN 83/5032-04 oraz
wg normy
PN-76/M-02053/03.

Siatki mozna
réwniez wykonac

w zwojach (rulonach)
0 réznej szerokosci

i dtugosci.
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siatki plecione z drutu

WK - siatki wielokarbowe o oczkach kwadratowych
vidis

a - wielko$¢ oczka w mm
d - grubos¢ drutu w mm

* stal zwykta 10x 10

Stand_ardowe d - arubosé waga d - grubosé waga
materiafy: drutuwmm | kg/m drutuwmm | kg/m
1,4 2,2 2,5 2,5
2,8 3,4

* stal ocynkowana 35 X35
* stal nierdzewna 10x 10 35 x 35
10 x 10 2 45 35 x 35 3,5 3,9
12x 12 1,4 2,1 35 x 35 4 5,1
12x 12 1,6 25 35 x 35 5 7.9
Standardowe 12x 12 2 3,7 40 x 40 2,5 2,1
formaty: 14x 14 1,6 2,3 40 x 40 3 3,2
* 1000 x 2000 mm 14 x 14 B 3,8 40 x 40 35 3,7
:]gggigggg mm 15x 15 2 3.2 40 x 40 4 47
15x 15 25 49 40 x 40 45 5,8
16x 16 2 3,2 40 x 40 5 6,9
16x 16 25 45 45 x 45 2,8 27
max szerokos$é 16x 16 2,8 55 45 x 45 3 2,8
siatki: 16x 16 3 6,8 45 x 45 3,5 3,3
* 2000 mm 18x 18 2 2,5 45 x 45 4 4.2
20 x 20 1,6 1,5 45 x 45 45 5,1
20 x 20 2 2,4 45 x 45 5 6,1
Inne formaty 20 x 20 25 3,6 50 x 50 3 2.3
wykonujemy 20 x 20 2.8 4.6 50 x 50 3,5 3
na zamowienie. 20 x 20 3 5,1 50 x 50 4 3,9
20 x 20 3,5 6,9 50 x 50 45 46
20 x 20 4 9,3 50 x 50 5 5,8
, 25 x 25 2 1,7 55 x 55 3 2
V‘,’Vk‘.’”F’J‘?mK. 25 x 25 25 3 55 x 55 4 35
rowne Csr']at ! 25 x 25 28 37 55 x 55 5 58
prostokatnych. 25 x 25 3 43 60 x 60 3 1,8
25 x 25 3,5 5,6 60 x 60 3,5 2,2
25 x 25 4 8,3 60 x 60 4 42
25 x 25 45 9,8 60 x 60 4,5 47
Siatki produkowane 25 x 25 5 12,4 60 x 60 5 5,1
$g wg normy 30 x 30 2 2 65 x 65 4 3,2
\?V’; ﬁgﬁ ﬁ?fz-m oraz 30 x 30 25 2.8 70X 70 5 5,1
PN-76/M-02053/03. 30 x 30 2.8 3,3 72x72 4 3,0
30 x 30 3 3,6 80 x 80 4 25
30 x 30 3,5 46 80 x 80 5 4,1
30 x 30 4 5,9 100 x 100 4 25
Siatki produkowane 30 x 30 45 7.4 100 x 100 45 3,1
sg rowniez 30 x 30 5 10,5 100 x 100 5 3,7
w zwojach (rulonach) 30 x 32 5 95
0 roznej szeroko$ci .
i dtugosci.
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siatki zgrzewane z drutu

-

siatki sg zgrzewane w miejscach stykania sie drutow

"

a - wielkos¢ oczka w mm
d - grubos¢ drutu w mm

d - grubosé d - arubosé Standardowe
drutu w mm drutu w mm materiaty:

* stal zwykta
12x12 * 038 40 x 40 3 » stal ocynkowana
12,7 x12,7* 1,05 40 x 40 4 ¢ stal nierdzewna
12,7 x12,7* 1,45 50 x 50 3
19x19 * 1,4 50 x 50 4
19x19 * 1,45 50 x 50 5
" Standardowe
19x19 2 50 x 50 6 formaty:
20x 20 2 100 x 100 2 * 1000 x 2000 mm
* 1250 x 2500 mm
20 x 20 2,5 100 x 100 8 « 1500 X 3000 mm
20 x 20 3 100 x 100 4,5
25 x 25 1,5 100 x 100 5
25x 25 1,7 100 x 100 6 Stosowane druty:
25 x 25 2 150 x 150 3 * okragle
e zebrowane
25 x 25 2,5 150 x 150 5
25 x 25 3 150 x 150 6
30 x 30 2 200 x 200 3 Standardowe
30 x 30 25 200 x 200 4 grubosci drutu:
* 0od2do8 mm
30 x 30 3 200 x 200 5
max szerokosé:
0 0of * 2000 mm
siatki izola max diugosé:
* 4000 mm

Siatki zgrzewane
produkowane sg
wg normy
BN-77/1758-02.

siatki izola ocynkowane

a-oczko | d-grubosc¢ waga
w mm drutu w mm kg/m o
N Na zamdwienie

16x 16 0,6 0,32 wykonujemy siatki

25 x 25* 0,6 0,24 0 oczkach
prostokatnych.

25 x 25* 0,8 0,42

38 x 38* 1,2 0,70
* - tylko w rulonach
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Splot ptécienny:

/

S

Splot skosny:

kb
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a0

yes

= B E e
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123456789101

Splot ptécienny
bezoczkowy:

=

Splot skosny
bezoczkowy:

I NI

&

Standardowe
materiaty:

* stal zwykfa

* stal ocynkowana

* stal nierdzewna

» stal kwasoodporna
* miedz

* mosigdz

» fosforo-brgz

¢ tworzywa sztuczne

Standardowe

formaty:

e rulony o szerokosci
1000 mm

Dtugo$¢ rulonu -
dowolna.

Siatki tkane
produkowane
$3 wg normy
PN-88/M-94000.
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siatki tkane

tkaniny metalowe

- I 1l _ U U
= = LE i . “__%F

i

-
|,
]

— — AL

L

H

0,04 x 0,04 0,03 1,20 x 1,20 0,32 4,00 x 4,00 1,00
0,06 x 0,06 0,04 1,20 x 1,20 0,40 4,00 x 4,00 1,20
0,08 x 0,08 0,06 1,20 x 1,20 0,50 5,00 x 5,00 0,50
0,09 x 0,09 0,05 1,20 x 1,20 0,60 5,00 x 5,00 0,63
0,10x 0,10 0,04 1,20 x 1,20 0,80 5,00 x 5,00 0,70
0,10x 0,10 0,06 1,40 x 1,40 0,80 5,00 x 5,00 0,80
0,10x 0,10 0,08 1,50 x 1,50 0,32 5,00 x 5,00 0,90
0,12x0,12 0,08 1,54 x 1,54 1,00 5,00 x 5,00 1,00
0,16 x 0,16 0,10 1,60 x 1,60 0,32 5,00 x 5,00 1,20
0,20 x 0,20 0,10 1,60 x 1,60 0,40 5,00 x 5,00 1,60
0,20 x 0,20 0,12 1,60 x 1,60 0,50 6,00 x 6,00 0,50
0,20 x 0,20 0,16 1,60 x 1,60 0,60 6,00 x 6,00 0,80
0,20 x 0,20 0,20 1,60 x 1,60 0,80 6,00 x 6,00 1,00
0,25 x 0,25 0,16 1,60 x 1,60 0,90 6,30 x 6,30 0,80
0,25 x 0,25 0,25 1,70x 1,70 0,80 6,30 x 6,30 1,00
0,32 x 0,32 0,10 1,80 x 1,80 0,32 6,30 x 6,30 1,60
0,32 x 0,32 0,16 1,80 x 1,80 0,60 6,55 x 6,55 0,80
0,32 x 0,32 0,20 2,00 x 2,00 0,32 6,55 x 6,55 1,00
0,37 x 0,37 0,25 2,00 x 2,00 0,40 6,55 x 6,55 1,60
0,40 x 0,40 0,20 2,00 x 2,00 0,50 7,00 x 7,00 0,80
0,40 x 0,40 0,25 2,00 x 2,00 0,60 7,50 x 7,50 2,20
0,45 x 0,45 0,28 2,00 x 2,00 0,80 8,00 x 8,00 0,80
0,50 x 0,50 0,20 2,00 x 2,00 1,00 8,00 x 8,00 1,00
0,50 x 0,50 0,25 2,20 x 2,20 1,30 8,00 x 8,00 1,20
0,50 x 0,50 0,32 2,30 x 2,30 1,00 8,00 x 8,00 1,60
0,63 x 0,63 0,20 2,50 x 2,50 0,50 10,00 x 10,00 1,80
0,63 x 0,63 0,25 2,50 x 2,50 0,60 10,00 x 10,00 1,00
0,63 x 0,63 0,32 2,50 x 2,50 0,70 10,00 x 10,00 1,20
0,63 x 0,63 0,40 2,50 x 2,50 0,80 10,00 x 10,00 1,60
0,71 x 0,71 0,28 2,50 x 2,50 1,00 10,00 x 10,00 2,20
0,75x0,75 0,50 2,80 x 2,80 0,80 10,00 x 10,00 2,50
0,80 x 0,80 0,20 3,00 x 3,00 0,50 12,00 x 12,00 0,80
0,80 x 0,80 0,25 3,00 x 3,00 1,00 12,00 x 12,00 1,00
0,80 x 0,80 0,32 3,00 x 3,00 1,20 12,00 x 12,00 1,20
0,80 x 0,80 0,40 3,20 x 3,20 0,50 12,00 x 12,00 2,00
0,90 x 0,90 0,25 3,20 x 3,20 0,60 16,00 x 16,00 1,60
0,90 x 0,90 0,28 3,20 x 3,20 1,00 17,50 x 17,50 2,20
1,00 x 1,00 0,25 3,30 x 3,30 0,80 17,70x 17,70 2,00
1,00 x 1,00 0,32 4,00 x 4,00 0,50 19,00 x 19,00 2,20
1,00 x 1,00 0,40 4,00 x 4,00 0,60 20,00 x 20,00 2,50
1,00 x 1,00 0,50 4,00 x 4,00 0,80 22,50 x 22,50 2,50
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